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Aneprtiche 



1* Verfahren zur Herstellung einer Bobine mit langfaserigem 
Han.f oder Flachsmaterial, das zum Abdichten von Rohrge- 
windeverbindungen dient, dadurch gekennzeichnet, dass man 
einen aus der Langfaser-Streckmaschihe entnommenen und 
gestreckten Vliesstrang (1) ohne Verspinnen mit geringer 
Spannung auf elnen Kern (2) aufwickelt, vobei man die 
Steigung (S) so gross wahlt, dass in jeder Wicklungslage 
ein Abstand (A) zwisohen den einzelnen Windungen vorhanden 
ist, und dass in benachbarten Windungslagen lediglich Kreuzungen 
vorkommen • 

2. Verfahren naoh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass man 
die Steigung (S) so gross wahlt, dass Kreuzungen entstehen, 
die einen Winkel einsehliessen,der mindestens 10° betragt. 

3. Verfahren nacb Anspruch 1, dadurch gekennzeiohnet, dass 
man den Vliesstrang soweit streckt, dass das Gewicht des 
Stranges zwischen 0,5 und 2 fframm pro Laufmeter liegt « 

4* Bobine, hergestellt gemass dem Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass sich der Vliesstrang ohne zu 
verfilzen von der Bobine (5) abziehen laest. 

5. Verwendung der Bobine nach Anspruch 4» dadurch gekennzeichnet, 
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dass man die Bobine (3) in eine Aufwickelvorrichtung (H,B) 
einsetzt, in der sie dreltbar gelagert ist und die ein 
Bremsorgan (B) fair den von der Bobine abgezogenen Vlies- 
s t rang aufweist, wonach man zuerst ein Snde des Vlie estranges 
auf ein za verschraubendes Bohraussengewinde (G) aufbringt 
und danach Bohr (R) und Vorrichtung (H,B) relativ zueinander 
mit Vorschub rotiert. 

6. Verwendung der Bobine nacb Anspruch 5, dadurcb gekenn- 
zeichnet, dass die Vorrichtung einen Anschlag bat, die 
dafiir sorgt 9 dass die gespannte Strecke (X) des Vliesstranges 
wahrend des Aufwickelns einen konstanten Wert hat, der kleiner 
ist, als 10 cm. 

7. Verwendung der Bobine nacb Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass man wahrend des Aufwickelns des Vliesstranges 
(1) auf das Rohrgewinde (&) Pett aufbringt. 

8. Verwendung der Bobine nacb Ansprucb 5, dadurch gekenn- 
zeicbnet, dass die Vorrichtung mit einer Bursts versehen 
ist, die beim Aufwickeln den Yliesstrang auf und in das 
Gewinde druckt. 

9. Verwendung der Bobine nacb Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Bremsorgan der Yorrichtung von Hand 
soweit verstellbar ist, dass nacb Beendigung des Aufwickelns 
der Yliesstrang abrelsst. 
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B. Laser £ 
Klosters 

Verfabren zur Herstellung einer Bobine mlt langfaserigem 
Hanf oder PlachBmaterial, das ztun Abdicbten von Rohrge- 
winden dient, und Verwendung derselben 



Bs 1st seit langem bekannt, dass Robrgewinde bei Wiasser- 
und Gasleitungen mit Hilfe von Hanf- Oder Flacbsfasern, 
die urn das entsprechende Robraussengewinde gewickelt sind, 
gut abgedicbtet werden konnen. Der Installateur verwendet 
dazu einzelne Paserbiischel, die er aus einem sogenannten 
Zopf berausziebt, und von Hand auf das Aussengewinde windet. 
Es ist dies eine unangenebme und zeitraubende Arbeit, die 
sich bisher nicbt mecbani sieren liess, wie zum Beispiel 
das Abscbneiden der Rohrabsobnitte und das Gewindescbneiden. 

In den letzten Jabren sind zwar als Ersatz hierf fir Rollen 
mit sebr dlinnen Kunststoffbandern erbaltlicb. Die Inst alia- 
teure verwenden dieses Band nur selten, weil die damit ber- 
gestellte Scbraubverbindung nicbt immer dicbt. ist. Der 
besondere Vorteil von Hanf oder Flacbs liegt namlicb darin, 
dass dieses Material Feucbtigkeit aufnimmt und scliwillt, 
sodass es insbesondere ffir Wasserleitungen sebr geeignet ist. 
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Die Erfindung Btellt sich zur Aufgabe Mittel zu schaffen, 
die es erlauben Hanf- oder Flachsfasern auf rationellere 
Art als bisher auf ein RohrausBengewinde aufzubringen. 

Die Erfindung umfasst daher ein Verfahren zur Herstellung 
einer Bobine mit langfaeerigem Hanf- oder Plachsmaterial , 
das zum Abdichten von Rohrgewinden dient. Das Verfahren 
zeiohnet sich daduroh aue, dass man einen aus der Langfaser- 
Streckmasohine entnommenen und gestreokten Vliesstrang 
ohne Yerspinnen mit geringer Spannung auf einen Kern auf- 
wickelt, wobei man die Steigung so gross wahlt, dass in 
jeder Wicklungslage ein Abstand zwischen den einzelnen 
Windungen vorhanden ist, und dass in benachbarten Windungs*- 
lagen lediglich Kreuzungen vorkommen. 

Die Erfindung umfasst ferner die nach dem Verfahren her- 
gestellte Bobine und die Verwendung derselben. Die Ver- 
welpidung zeichnet sich erfindungsgemass daduroh aus, dass 
man die Bobine in eine Vorrichtung einsetzt, in der sie 
drehbar gelagert ist und die ein Bremsorgan fiir den von der 
Bobine abgezogenen Yliesstrang aufweist, wonaoh man zuerst 
ein Ende des Yliesstranges auf ein zu versohraubendes 
Bohraussengewlnde aufbringt und danach Eohr und Vorrichtung 
relativ zueinander mit Vorsohub rotiert. 
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Es ist wichtig, class die gespannte freie Strecke einen kon- 
stanten Wert beibehalt, der vorzugsweise kleiner als 10 cm 
ist, weil sonst der Vliesstrang abreisst. 

Unter dem Begriff Vliesstrang ist namlich ein Strang parallel 
verlaufender Hanf- Oder Flachsfasera zu verstehen, die nicht 
verzwirnt Oder versponnen sind. Wird beim Aufwickeln auf 
das Rohrgewinde die freie gespannte Strecke zu lang, reisst 
der Strang ab. Wie lang ein soldier auf Zug belasteter Vlies- 
strang maximal sein darf f hangt von der Faserqualitat und 
der LSnge der einzelnen Fasern sowie von der Spannung ab, 
mit der er auf das Gewinde aufgewickelt wird. 

Bin solcher Vliesstrang ist ein empflindliches Gebilde, da 
die einzelnen Fasern parallel zueinander verlauf en und nur 
infolge ihrer rauhen Oberflache aneinander haften. Beim 
Aufwickeln auf einen Kern, auch wenn dies nur mit ge ringer 
Spanmmg geschieht , bilden die Fasern ein. fast f laches Band. 
Wttrde man mit geri. Tiger Steigung wickeln, so, dass diese 
Bander einander beriihren Oder gar iiberlappen, besteht die 
Gefahr, dass die Pasern aneinander haften und verfilzen, sodass 
man die so gewickelte Spule nicht mehr abwickeln konnte. 

In der beigefiigten Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des 
Erfindungsgegenstandes dargestellt und dessen Verwendung 
erlSutert. Die Pigur 1 zeigt eine Bobine von der Seite und von 
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Die Piguren 3-5 zeigen eine Hand. - Vickelvorrichtung 
und Pigur 6 Einzelt6ile derselben. 

Bin aua einer Streckmaschine entnommener Vliesstrang 1 

wird ohne Verspinnen auf den rohrfSrmigen Kern 2 mit grosser 

Steigung unter gerlnger Spannung aufgewiokelt. In Pigur 1 

ist die Steigung S so gross gewShlt, dass der Abstand 

zwischen dern Windungen jeder Windungslage einen Abstand 

A aufweist. Me Kreuzungen der Windungen zwischen benach- 

barten Windungen sehliessen dabei jeweils einen Winkel von 

30° ein. Dies ist in der linken Halfte der Pigur 1 ersichtlich. 

In der rechten Halfte ist der Deutlichkeit halber nur die 

zuoberst liegende Windung angedeutet. Die Bobine als Ganzes 

ist mit 3 bezeichnet. 

In Pigur 2 ist die Terwendung der Bobine 3 schematised dar- 
gestellt. 

Die Bobine ist auf einem schema tisch angedeuteten Halter H 
drehbar gelagert. Am Halter ist eine Bremsrorrichtung B an- 
gebracht* Der Vliesstrang wird von der Bobine abgewickelt 
und durch die Bremsvorrichtung hindurch auf das Gewinde G 
eines Eohrea geftihrt. Beim Aufwickeln wird der Halter H 
im Kreis (durch Pfeil K angedeutet) urn das stillstehende 
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Rohr herumgeftihrt, wobei der Abstand X zwischen dem Rohr E 
und der Bremsvorrichtung moglichst konstant bleiben sollte. 
Hatiirlich kann auch der Halter H stillstehen und das Rohr 
mit einem gewissen Vorschub gedreht werden. Ein eolcher 
Vorschub muss bei der Bewegung entlang dem Ereis K auch 
vorhanden aein. 

Die Piguren 3-6 zeigen eine Hand-Axifwickelvorrichtiaig 
mehr im Detail. Pigur 3 zeigt einen I&ngsschnitt Tangs 
der Llnle III-III in Pigur 4J Pigur 4 eine Ansioht von 
oben und Pigur 5 eine Seitenansicht. 

In diesen Piguren ist 1 der Vliesstrang und 3 die Bobine. 
Die Vorrichtung umfasst drei Hauptbestandteile: einen Griff 
40 mit einer zentralen Achse 41 (siehe auch Pigur 6), eine 
Bremsvorrichtung, die generell mit 50 bezeichnet ist, und 
PHhrungen fttr den Vliesstrang, sowie eine BUrste 60. 

Die eigentliche Bremsvorrichtung 50 ist mit einem Puhrungs- 
rohr 51 versehen, in dem die Achse 41 des Griff es drehbar 
gelagert ist* Dip Bobine 3 ist aussen auf dem Pfihrungsrohr 
51 drehbar gelagert. Eine Ra^elmutter 42, die auf einem 
Gewindeteil am Ende der Achse 41 aufgesohraubt ist, halt im 
Betriebszustand das Ganze zusammen. 

Die Bremsvorrichtung 50 umfasst eine rechtwinklig gebogene 
Platte 52, die fest mit dem PUhrungsrohr 51 verbunden ist. 



909838/052$ 
- 7 - 



lae 1/CH 



2300446 



t 

An dieser Platte ist ein Bremsorgan und Telle zum Piihren 
des von der Bobine abgezogenen Vlie estranges angebracht. 

Der Vliesstrang wird zunachst durch die nach aussen ge- 
schlitzte Piihrungsoffliung 53 von der Bobine abgezogen. 
Danach gelangt er in die Bremsvorrichtung, die einen Schlitz 
54 umfasst, unter dem sich ein rainder Stab 59 befindet. 
Der Strang wird hier umgeleitet und gebremst, wie dies 
in Pigur 4 a in gr5sserem Maestab dargestellt ist. 

Der so abgebremste Vliesstrang wird nun duroh den Ein fade! 
baken 55 und liber die Fadenfiihrung 56 zum Gewinde eines 
Rohres E gefubrt, wo er aufgewickelt wird. Die Padenfiihrung 
besteht aus Rundstaben. Sin Einfadelschlitz 57 erleichtert 
das Einfadeln des Stranges. 

Am Ende der Fadenf ilbrungsvorrichtung ist eine Blirste 60 
befestigt, die beim Aufwickeln des Vlies stranges denselben 
in das Gewinde driickt. Es ist von Vorteil, beidseits dieser 
Btirste Flatten anzuordnen, die fast gleich welt vorstehen, 
wie deren Borsten. Diese in Pigur 5 a dargestellten Flatten 
61 bilden eine Art Anschlag beim Aufwickeln des Tlie estranges 
auf das Robrgewinde. 

'Die Pigur 4 und 5 zeigen den Aufwickelvorgang. Die Yorriohtung 
wird ale Ganzes in Richtung des Pfeiles K um das Rohr R 
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gefiihrt, wobei der Strang urn das Gewinde gewickelt 
wird* Die Rundstabe der Fadenfiihrung 56 zusammen mit den 
Flatten 61 bilden dabei eine willkommene Ftthrung. 1st das 
Gewinde fertig tunwickelt, so kann mit Hilfe eines Schiebers 
58 f der mit dem Daumen der Hand, die den Griff 40 halt, 
betatigbar 1st, der Sundstab 59 der Bremse ein wenig ange- 
hoben werden und der Vlies Strang reiast ab. 
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40 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung 
einer Boblne mit langaserigem Hanf- oder Flaehsmaterial, 
das zum Abdichten von Eohrgewinden dient, wobei ein unver- 
zwirnter Vlieestrang auf besondere Weise auf einen Kern 
aufgewickelt wird. Die Erfindung bezieht sich auch auf 
die so hergestellte Bobine und deren Verwendung beim Ab- 
dicate* von Bohrgewinden. 
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